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TECOS USPOSABLJANJA

ZANESLJIV PARTNER PRI RAZVOJU NOVIH IZDELKOV, ORODU IN TEHNOLOGU

Razvojno naravnanim podjetjem zagotavljamo celovite reSitve v razvoju in indus-
trializaciji izdelkov. Znanje in izkusnje nasih strokovnjakov z raznolikim naborom
usposabljanj prenasamo na zaposlene v podjetjih in s tem krepimo njihovo kon-
kurencno prednost v Sloveniji in evropskem prostoru.

1.

Pridobitev dodatne poklicne kvalifikacije
BRIZGALEC PLASTICNIH MAS

2.

Tematska usposabljanja iz podrocij orodjarske stroke in
predelovalnih tehnologij

3.

Usposabljanja po meri naroc¢nika
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ZAKAJ IZBRATI NAS?

TEHNOLOSKO ZNANJE ODZIVNOST IN
IN LASTNA OPREMA STRATESKA PARTNERSTVA
Razvoj izdelkov, prenos tehnologij, Komunikacija, sodelovanje, zaupanje
prototipiranje, brizganje malih serij, in trajna podpora pri izvajanju
simulacije, 3D-skeniranje in u¢nega procesa ali storitev.

vzvratno inzenirstvo.

(O

VRHUNSKI STROKOVNJAKI NAJSODOBNEJSA ZNANJA
5 vrhunskih notranjih strokovnjakov Lastne raziskave na podrocjih procesnih
z rednim izpolnjevanjem v tujini, tehnologij, materialov, mehatronike,

z veC kot 25 usposabljanji na leto naprednih numeri¢nih simulacij
in 25-letnimi izkusnjami. in vplivov na okolje.

Mednarodno projektno sodelovanje.
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ODLICNOST IN USPOSABLJANJA
CELOVITE RESITVE PO MERI INDUSTRUJE
Zagotavljamo komplementarna znanja, Dodatna poklicna kvalifikacija,
najsodobnejse tehnologije in tematska usposabljanja, programi
primere dobrih industrijskih praks. usposabljanj po meri naro¢nika.

00,0

Vseh usposabljanj, ki so del dodatne poklicne kvalifikacije
BRIZGALEC PLASTICNIH MAS, se je mogoce udeleziti
individualno v okviru rednih usposabljanj.

Razpisani termini s temami so na voljo na spletni strani
http://www.tecos.si/sl/tecos-usposabljanje/seminariji.

GLEDE NA POTREBE PODJETJA LAHKO OBLIKUJEMO
KOMBINACIJO USPOSABLJANJ PO MERI.
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m Pridobitev dodatne poklicne kvalifikacije
BRIZGALEC PLASTICNIH MAS

DODATNA POKLICNA KVALIFIKACIJA dopolnjuje usposobljenost posameznika (zaposlenega) na dolo¢enem
strokovnem podrocju. Poteka po javno veljavnih formalnih izobrazevalnih/Studijskih programih. Vkljucuje
premisljeno izbrane tematike in sodobne tehnoloske pristope, ki sledijo trendom in zahtevam trga NA PO-
DROCJU PREDELAVE POLIMERNIH MATERIALOV.

KOMU JE NAMENJENA?

Zaposlenim v podjetjih s podrocja procesov predelave polimerov, ki imajo vsaj
srednjo poklicno izobrazbo in/ali 1 leto delovnih izkusenj na svojem podrocju.

Zaposlenim v podjetjih s podrocja industrijske predelave, ki imajo vsaj srednjo
poklicno izobrazbo in/ali 2 leti delovnih izkusenj na svojem podrocju.

KAKSNA ZNANJA PRIDOBI UDELEZENEC?

- Poznavanje fizikalnih lastnosti, trgovskih imen, specifikacij, osnovnih
kemic¢nih in predelovalnih lastnosti najpogosteje uporabljenih druzin
polimernih materialov;

- razumevanje vpliva procesnih parametrov in protokolov priprave materiala
za samostojno dolocanje vrednosti klju¢nih parametrov priprave materiala in
procesnih parametrov;

- razumevanje osnov konstrukcije in sestave orodij za brizganje;

- sposobnost upravljanja s krmilniki in procesnimi nastavitvami ter rokovanja z
orodji, perifernimi napravami in stroji za brizganje;

- sposobnost nadzora procesa brizganja, optimizacije, odprave procesnih napak
in dolocitve moznosti tehnoloskih izboljsav procesa.

POTEK USPOSABLJANJA:

T .

PRIDOBITEV ZA UDELEZENCA:

Kandidat, ki opravi preizkus znanja prejme potrdilo o pridobitvi dodatne kvalifikacije (v skladu s predpisi
MDDSZ, objavljenimi na spletni strani NKT EOK-SOK).
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Prikaz poteka usposabljanj po modulih za pridobitev dodatne kvalifikacije

BRIZGALEC PLASTICNIH MAS

it L
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3 POLIMERNI MATERIALI

PREDAVANIJE TRAJANIJE

Termoplasti in ostali polimerni materiali za brizganje 6 ur

UdeleZenci usvojijo osnovni pregled polimernih materialov po skupinah ter glavne tehnicne lastnosti in
znacilnosti posameznih skupin. Posebna pozornost je namenjena komercialnim imenom najpogosteje
uporabljenih materialov, delitev, predelovalnim lastnostim, navodilom za pripravo in razumevanju teh-
ni¢nih specifikacij.

PROCES BRIZGANJA

PREDAVANIJA TRAJANJE
Tehnologija brizganja in ve¢komponentne tehnologije 4 ure
Orodja za brizganje plastike 4 ure
Tehnoloska priprava na brizganje 6 ur
Napake pri brizganju 4 ure

UdeleZenci skozi sklop usposabljanj podrobno spoznajo tehnologijo brizganja, vpliv klju¢nih parametrov na
proces brizganja in njihovo razclenitev, orodja za brizganje, pripravo tehnologije in postopke optimizacije
ter odpravo napak v procesu brizganja. Pridobljeno znanje kandidatom omogoca obvladovanje klju¢nih
vplivnih procesnih parametrov priprave in predelave ter njihovo samostojno nastavljanje. Ob tem udelezen-
Ci spoznajo, kako pravilno nadzorovati proizvodni proces, izvajati optimizacijo in odpravljati najpogostejse
napake.

@"" UPRAVLJANJE S STROJI IN PERIFERNIMI NAPRAVAMI

PREDAVANJA IN DEMONSTRACIJA TRAJANIJE

Nastavitev strojev in optimiranje procesa brizganja 4 ure

Periferne naprave in krmiljenja procesa brizganja 4 ure

Prikaz in uéenje dela s stroji za brizganje, spoznavanje krmilnika, nastavitve |6 ur
procesnih parametrov na strojih za brizganje in spoznavanje periferije

Nastavitve in optimizacija procesnih parametrov na testnih izdelkih in 8ur
orodjih
Samostojno nastavljanje strojev in optimizacij procesa 6 ur

(delo v skupinah s 4 udelezenci)

Kandidati spoznavajo krmiljenje strojev in nastavitve procesnih parametrov, pomen in funkcije razli¢nih
perifernih naprav, montazo orodja, pripravo materiala in postopka izvedbe zagona orodja s poudarkom na
prakti¢nem usposabljanju. Spoznavajo osnove sestave, vpenjanja in vzdrzevanja orodij za brizganje. Ucenje
upravljanja s krmiljenjem in nastavitvami procesnih parametrov na stroju poteka na prakti¢nih primerih,
ob tem spoznavajo tudi arhitekturo strojev za brizganje in podroc¢je nastavljanja perifernih naprav (susilci
materiala, mlini, manipulatorji, nadzor procesa, temperirne naprave).
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PREDAVATELIJI

mag. Andrej GLOJEK,
univ. dipl. inz. str.

Specializiranjezanaslednja3po-
drocja: procesi predelave po-
limernih materialov, numeri¢ne
simulacije brizganja plastike ter
razvoj izdelkov in orodij za plas-
tiko z vec kot 20-letnimi izkusn-
jami.

Izvaja neformalna usposabljan-
ja zaposlenih na podrocjih pre-
delave plasti¢nih materialov,
izdelave orodij za brizganje,
testiranja materialov in nu-
mericnih simulacijah brizganja.

Je visji predavatelj na Fakulte-
ti za tehnologijo polimerov v
Slovenj Gradcu in Visoki 3oli
za proizvodno inZenirstvo v
Celju ter predavatelj na Visji
strokovni Soli v Velenju, prav
tako je avtor Stevilnih znanst-
venih in strokovnih prispevkov.

i 4

dr. Dragan KUSIC,
univ. dipl. inZ. el.

Zbral je preko 8 let delovnih
izkusenj v inzZenirski praksi in
je specialist podrocja vodenja
brizgalnih strojev, pametnih
orodij in industrijskih manip-
ulatorjev. Poleg tega njegovo
podrocje dela posega v razvoj
senzorskih, aktuatorskih siste-
mov in krmiljenja industrijskih
procesov.

Je vodja oddelka mehatronike
in ¢lan britanskega instituta za
merjenje in regulacije.

Od leta 2015 predava na pod-
ro¢ju elektrotehnike in meha-
tronike na Fakulteti za teh-
nologijo polimerov, kjer je
habilitiran v naziv docenta. Je
avtor vec¢ kot 40 znanstvenih in
strokovnih prispevkov ter last-
nik patenta.

dr. Vesna Zepi¢ BOGATAJ,
univ. dipl. inZ. gozd.

Njeno znanstveno-raziskovalno in stro-
kovno delo temelji na vec kot 7 letih de-
lovnih izkusenj in obsega kemijsko funk-
cionalizacijo materialov, nanomateriale
in tehnoloske postopke predelave bio-
polimernih materialov.

Prenos znanja na omenjenih podrocjih
raziskav uspesno nadgrajuje z aplika-
tivnimi industrijskimi projekti, realizira-
nimi preko nacionalnih oz. mednarod-
nih finan¢nih skladov.

Deluje kot samostojna raziskovalka raz-
vojnega centra TECOS na podrodju bio-
polimernih kompozitov in tehnoloskih
procesov in je avtorica Sestih izvirnih
znanstvenih ¢lankov ter Stevilnih prispev-
kov na mednarodnih strokovnih konfe-
rencah in drugih strokovnih dogodkih.

Luka BOTOLIN,
univ. dipl. inZ. str.

Je specialist na podrocjih 3D-
modeliranja, vzvratnega inze-
nirstva, GD&T meritve in mod-
eliranja.

Kot produktni vodja oddel-
ka za 3D-opti¢no skeniranje,
GD&T meritve in vzvratni in-
Zeniring deluje od leta 2003 in
sodeluje pri razvoju in zasnovi
izdelkov.

Kot predavatelj deluje na Fakul-
teti za tehnologijo polimeroy,
Visoki Soli za proizvodno inze-
nirstvo in ob¢asno na ACADEMI,
ki ponuja razli¢cne visjesolske,
visokoSolske in magistrske pro-
grame usposabljanj, namenjene
Studiju ob delu.
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m Tematska enodnevna usposabljanja na 2.1 POLIMERNI MATERIALI IN TEHNOLOGIJE
temo orodjarstva in izdelovalnih tehnologij

TERMOPLASTI IN DRUGI MATERIALI ZA BRIZGANIJE - 4 pedagoske ure

(zunanji predavatelj)

Seminar obsega podrobno obravnavanje trendov in  Poudarki:

podrocij uporabe termoplastov in drugih materialovza - podroc¢ja uporabe,

brizganje, s poudarkom na predstavitvi tehnic¢nih last- - tehni¢ne lastnosti in priporodila,

nosti razli¢nih druzin. - konstrukcijski napotki s primeri.
Priporoc¢amo:

Posebno pozornost namenjamo tehnoloskim priporoci- - konstrukterjem izdelkov in orodij,

lom in napotkom za predelavo s prakti¢nimi konstruk- - tehnologom za materiale in predelavo

cijskimi napotki, ki omogocajo izboljSanje procesa plastike,

brizganja, zasnove izdelkov in orodij. - nabavnikom,

- orodjarjem in nastavljavcem strojev.

KONSTRUIRANJE PLASTICNIH IZDELKOV - 4 pedagoske ure

(zunanji predavatelj)

Z udelezenci obravnavamo osnovno oblikovanje, pri  Poudarki:

¢emer je glavni poudarek namenjen pojasnjevanju - tehnike in smernice konstruiranja,
vpliva posameznih elementov, kot so debeline sten, - vplivi na konéno obliko in kakovost izdelka,
poti tecenja, polnil in dodatkov, vlage, snemalnih ko- - smernice izdelave osnovne in detajlne
tov, kréenja in zvijanja na tehnologijo brizganja. zasnove.

Priporo¢amo:
Posve¢amo se tudi detajlnem oblikovanju — oblikovanju - oblikovalcem in razvojnikom plasti¢nih
reber, vogalov, zaokrozitey, stolpicev, spojev, zaskokoy, izdelkov,
zatiCey, tecajev in obvladovanju toleran¢nih zahtev. - konstrukterjem izdelkov in orodij

- produktnim vodjem,
- tehnologom.

ORODJA ZA BRIZGANJE PLASTIKE - 4 pedagoske ure

(mag. Andrej Glojek, univ. dipl. inZ. str.)

Namen seminarja je natan¢no pojasniti viogo orodja v Poudarki:

procesu brizganja plastike. Ob tem obravnavamo os- - osnovne znacilnosti zasnove in delovanja

novne znacilnosti, sestavo, mozne zgradbe in delovanje orodij,

orodij. Posebno pozornost namenjamo tudi sestavnim - vrste orodij za brizganje,

elementom in zasnovi orodij ter ponazorimo njihovvpliv - elementi in zgradba orodij.

na delovanje ter poglobitev v sistem razvoda raztaljene  Priporo¢amo:

plasticne mase, zapolnitev orodne votline, temperiran- - konstrukterjem izdelkov in orodij,

je, razkalupljenje in izmetavanje izdelka iz orodja. - nabavnikom in prodajnikom orodij za
brizganje,

- tehnologom, orodjarjem in
nastavljavcem strojev.
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TEHNOLOSKA PRIPRAVA NA BRIZGANJE - 4 pedagoske ure

SIMULACUE BRIZGANJA PLASTIKE - 4 pedagoske ure

(mag. Andrej Glojek, univ. dipl. inz. str.)

(mag. Andrej Glojek, univ. dipl. inz. str.)

Skozi poglobljeno spoznavanje tehnologije brizganja  Poudarki: Seminar prinasa udelezencem dodatna znanja in  Poudarki:
prikazemo vpliv posameznih procesnih parametrov od - tehnoloska zasnova in vplivni parametri, tehnike za pripravo in vrednotenja numeri¢nih sim- - koristi simulacij brizganja,
nastavitev stroja, priprave materiala, priprave orodja in - priprava materiala in orodja, ulacij brizganja plasti¢nih materialov. Obravnavamo - vloga inZenirja in potrebna znanja,
teoretic¢nih preracunov na kakovost izdelkov. - priprava ter nastavitve stroja. inZenirske vidike priprave numeri¢nih modelov in vred- - vrednotenje rezultatov pri optimizaciji
Pojasnili bomo korake, ki so potrebni, da proces brizgan-  Priporo¢amo: notenja rezultatov. procesa in izdelka.
ja poteka nemoteno in skladno s priporocili proizvajalca - tehnologom, Teoreti¢nim osnovam dodajamo klju¢ne informacije s  Priporo¢amo:
materialov, strojev, perifernih naprav in orodij. Ob tem - nastavljavcem strojev, podrocja priprave CAD modelov, nastavitev procesnih, - oblikovalcem, razvojnikom,
razjasnimo vpliv vseh klju¢nih parametrov na estetske, - vzdrZevalcem orodij in strojev, materialnih in numeri¢nih parametrov. Pojasnili bomo konstrukterjem izdelkov in orodij,
mehanske in geometrijske lastnosti kon¢nih izdelkov. - izmenskim in oddel¢nim vodjem ter pravilne nacine interpretacije rezultatov in doprinos pri - produktnim vodjem,
vodjem proizvodnje. optimizaciji izdelkov in procesa. - tehnologom,
- orodjarjem.

IZBIRA PLASTICNIH MATERIALOV PO SISTEMU CAMPUS - 4 pedagoske ure

NASTAVITVE STROJA IN OPTIMIRANJE PROCESA BRIZGANJA - 4 pedagoske ure

(* predavaniju je mogoce dodati 2-urno prakti¢no demonstracijo) (zunanji predavatelj)

(zunanji predavatelj)

Na seminarju obravnavamo elemente CAMPUS baze Poudarki:

Vsebina obsega obravnavo ucinkovitih metod in pris-  Poudarki: plasti¢cnih materialov. V njej so navedeni plasticni ma- - lastnosti plasticnih materialov,
topov za preizkusanje in zagon orodij. Posve¢amo se - sistemati¢no delovanje orodja, procesa in teriali, njihova namembnost in omejitve pri uporabi ter - kriteriji za iskanje substitutov za
korakom za ucinkovito in sistemati¢no spoznavanje stroja, njihove reoloske, mehanske, toplotne, elektri¢ne, ke- posamezne plasticne materiale
delovanja orodja, zahtev procesa, strojev in periferije. - kako skrajsati ¢as zagona orodja in micne, predelovalne in druge lastnosti. _ - poglobljeno znanje o materialih.
Ob tem se osredotoimo na metodologijo preizkusanja ucinkoviteje optimizirati proces. Spoznavamo tudi nacin iskanja najprimernejsih materi-  Priporo¢amo: o
orodja in optimiranja procesa brizganja z u¢inkovito  Priporoéamo: alov in njihovih substitutov za dolo¢eno aplikacijo. - tehnologom za materiale in predelavo
zasnovo eksperimentov (DOE) spreminjanja vhodnih - konstrukterjem izdelkov, pIastlke.,
procesnih parametrov in evidentiranju opazan;. - tehnologom in skrbnikom kakovosti - nabavnikom,

izdelkov, - konstrukterjem izdelkov in orodij,
* Vsebinski del seminarja lahko nadgradimo s praktic(no - orodjarjem in nastavljalcem strojey, - razvojnikom.
demonstracijo zagona orodja na stroju. - delovodjem.

NAPAKE PRI BRIZGANJU - 4 pedagoske ure VECKOMPONENTNE TEHNOLOGIJE BRIZGANJA - 4 pedagoske ure

(zunanji predavatelj) (zunanji predavatelj)

Usposabljanje se osredotoca na konkretne napotke, ki ~ Poudarki: Udelezencem bomo predstavili veckomponentne (2K,  Poudarki:
jih je mogoce uporabiti pri vsakdanjem delu na podro¢- - zakaj se pojavljajo napake, 3K, xK) tehnologije brizganja, ki so tehnolosko veliko - osnove veckomponentnih tehnologij,
ju odprave napak na izdelkih in izboljsanja kakovosti. - tehnoloski in/ali fizikalni vzroki, bolj zahtevne kot enokomponentno brizganje. Posveti- - kriteriji za izbiro kombinacije materialov,
S predstavitvijo vzrokov nastanka napak pri brizganju - moznosti odprave napak. li se bomo zakonitostim oblikovanja izdelkov, reSitvam - smernice oblikovanja izdelkov.
in fizikalno/tehnoloskih ozadij udelezenci lahko hitreje  Priporo¢amo: pri zasnovi orodij ter podali priporocila glede primernih
ugotavljajo napake, prepoznavajo najpogostejse meha- - razvojnikom, konstrukterjem izdelkov in kombinacij razli¢nih materialov. Priporoc¢amo:
nizme nastanka napak ter jih s pridobljenim znanjem orodij, Z analizo referencnih primerov izdelkov bomo prikaza- - oblikovalcem in razvojnikom plasti¢nih
tudi odpravljajo. - tehnologom in odgovornim za kakovost, li mozZne reditve zasnove izdelkov, podrocja uporabe, izdelkov,
- delovodjem in vodjem proizvodnje, prednosti in posebnosti veckomponentnih tehnologij. - konstrukterjem izdelkov in orodij,
- orodjarjem in nastavljalcem strojev. - produktnim vodjem,

- tehnologom.
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FUNKCIONALNE LASTNOSTI BIOPOLIMEROV - INDUSTRIJSKA PREDELAVA
— 4 pedagoske ure

(dr. Vesna Zepi¢ Bogataj, univ. dipl. inz. gozd.)

INDUSTRIJA 4.0 IN INFORMACIJSKO KOMUNIKACIJSKE TEHNOLOGIJE (IKT) V
PODJETIJIH - 4 pedagoske ure

Na usposabljanju obravnavamo sodobne smernice zain-  Poudarki: (dr. Dragan Kusi¢, univ. dipl. inz. el.)
dustrijsko uporabo biopolimerov in trende razvoja tre- - lastnosti bioplastike,
nutno najbolje trzno zastopanih biopolimerov. - klasifikacija biopolimerov in podrocja
uporabe, Skozi usposabljanje pojasnimo vidike industrijske revo- Priporo¢amo:
Vsebina seminarja se nanasa tako na biolosko osno- - tehnologije predelave. lucije — Industrija 4.0 in potrebe po digitalizaciji poslov- - upravljavcem strateskega razvoja,
vane kot biolosko razgradljive polimerne materiale,  Priporo¢amo: nih sistemov z uvajanjem avtomatizacije in digitalnega poslovnih in proizvodnih procesoy,
tehnologije predelave, podro¢ja uporabe in prakticne - razvojnikom, zajema ter izmenjave podatkov. - projektnim in produktnim vodjem,
primere iz industrije. - upravljavcem strateskega razvoja, Poseben poudarek usposabljanja namenjamo zasciti po- - sistemskim IT inZenirjem in skrbnikom
- tehnologom za materiale in predelavo datkov pri vsesplosni uporabi IKT tehnologij pri uprav- spletnih sistemoy,
plastike, ljanju in povezovanju operativnih sistemov v podjetjih. - procesnim inZzenirjem in raziskovalcem.
- konstrukterjem. Posve¢amo se tudi omogocitvenim tehnologijam uved-

be digitalizacije.

PERIFERNE NAPRAVE IN KRMILJENJE PROCESA BRIZGANJA - 4 pedagoske ure

3D-SKENIRANJE IN GD&T MERITVE KOMPLEKSNIH OBLIK - 4 pedagoske ure

(Luka Botolin, univ. dipl. inZ. str.)

(dr. Dragan Kusi¢, univ. dipl. inz. el.)

Usposabljanje je priloZznost za seznanitev s pomenom  Poudarki:

povezljivosti razli¢nih perifernih naprav in nacini krmil- - podrocja uporabe perifernih naprayv, Udelezenci spoznavajo tehnologije 3D-skeniranja in  Priporo¢amo:

jenja procesa brizganja. - nacdini krmiljenja procesa brizganja, namene uporabe 3D-skeniranja v industriji. Podrobne- - merilcem in kontrolnim tehnologom,
Spoznavamo nacin krmiljenja in vodenja procesa briz- - moZnosti izvedbe elektronske je se posvetimo tolmacenju rezultatov ter prednostim - razvojnim inZenirjem,

ganja ter glavne razlike med krmiljenjem brizgalnih komunikacije. in pomanjkljivostim pri opravljanju GD&T meritev s po- - vodjem razvoja in produktnim vodjem.
strojev, njihovo odzivnostjo in moznosti povezljivosti in ~ Priporo¢amo: mocjo 3D-skenerja.

komunikacije z brizgalnimi stroji. - procesnim inzenirjem,

Udelezenci pridobijo uporabna znanja, s katerimi lah- - vodjem razvoja, projektnim in vodjem

ko izvedejo ustrezno nadgradnjo kontrole in avtomati- proizvodnje,

ziranega izvajanja procesa brizganja. - tehnologom, orodjarjem in UVAJANJE ROBOTIZACUE V PROIZVODNIJO - 4 pedagoske ure
konstrukterjem orodij.

Usposabljanje udeleZencem prinasa celovit pregled  Priporo¢amo:

primernosti, vrst robotskih sistemov, sposobnosti, - direktorjem, projektnim in produktnim
stroskovnih vidikov, periferije in ¢loveske vloge pri uva- vodjem,

janju robotizacije. Primernost uvedbe robotizacije ute- - nadrtovalcem in uvajalcem novih
meljujemo glede na konstrukcijske specifike izdelkov, procesnih tehnologij,

stanje proizvodnega sistema, logistike, dodatnih inves- - konstrukterjem izdelkov, povezanih z
ticij in sprememb. robotiziranimi procesi,

- tehnologom za avtomatizacijo in
robotizacijo procesov.
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TRDE PVD PREVLEKE ZA ZASCITO ORODIJ IN MOZNOSTI ZASCITE ORODIJ ZA UPORABA MEHANSKIH SIMULACIH PRI ZASNOVI IN OPTIMIZACUI IZDELKOV
PREDELOVANIJE PLASTIKE - 4 pedagoske ure - 4 pedagoske ure

Usposabljanje omogoca podrobnejsi vpogled v znacil-  Priporo¢amo: Na usposabljanju obravnavamo osnove mehanskih sim-  Priporo€amo:

nosti trdih prevlek, njihove triboloske lastnosti in po- - produktnim, projektnim in vodjem ulacij, sodobne tehnike priprave modelov in mozno- - razvojnikom in konstrukterjem izdelkoy,
drocja uporabe. Ob tem obravnavamo primernost izbire proizvodnje, sti uporabe teh pri oblikovanju izdelkov. Predstavimo - izvajalcem numeri¢nih simulacij,

orodnih materialov in pripravo povriine teh pred nano- - razvojnikom, konstrukterjem izdelkov pomen racunalniskih simulacij za sodobno inzenirsko - vodjem razvoja in produktnim vodjem
som prevleke. in orodij, prakso in primere, kdaj simulacije dajo slabe in kdaj - odgovornim za dimenzioniranje izdelkov.
Razjasnili bomo mehanizme obrabe, kot so abrazi- - tehnologom, vzdrzevalcem in inZenirjem dobre rezultate. Teoretsko znanje podkrepimo s prak-

ja, korozija, temperaturni Soki in analizirali moznosti za kakovost, ti¢nimi primeri.

odprave ali u¢inkovite obrabe. - orodjarjem

NACRTOVANJE TEHNOLOGIJ ZA 1ZDELAVO PLOCEVINSKIH IZDELKOV IN NOVOSTI NA

VODENJE, ZAKLEPANJE, TEMPERIRANJE IN ODZRACEVANJE ORODIJ ZA BRIZGANJE ) )
PODROCJU PREOBLIKOVANJA PLOCEVINE - 4 pedagoske ure

— 4 pedagoske ure

Usposabljanje prinasa poglobitev znanja s podro¢ja ob-  Priporo¢amo: Usposabljanje povzema pregled znadilnosti ploCevin in  Priporo¢amo:
likovanja razli¢nih sistemov vodenja, resitev zaklepan- - konstrukterjem in nacrtovalcem orodij za postopkov za njihovo preoblikovanje. Razlozimo, kako - konstrukterjem in razvojnikom
ja, odzralevanja in temperiranja orodij za brizganje. injekcijsko brizganje, konstruirati izdelek z zahtevano funkcionalnostjo in plocevinskih izdelkov in orodij,
Vpogled v celostno delovanje orodja omogoca boljSe - tehnologom, dobro tehnologi¢nostjo. Celovito pregledamo sodobne - tehnologom za podrocje preoblikovanja
razumevanje konstrukcijskih reditev zasnove in izvedbe - orodjarjem in vzdrzevalcem orodij, metode preoblikovanja plocevine ter prikazemo, kako plocevin,
postopka brizganja. - nastavljavcem strojev si je mogoce z uporabo numeri¢nih simulacij pomagati - projektnim in produktnim vodjem,

pri razvoju plocevinskih izdelkov in tehnologij. - orodjarjem

POMEN MERITEV PRI ZAGOTAVLJANJU KAKOVOSTI PROCESOV IN IZDELKOV TER
GD&T SISTEMI - 6 pedagoskih ur

PRINCIPI IMPLEMENTACIE VITKOSTI - 4 pedagoske ure

Glavno izhodisce usposabljanja je uporaba merilne-  Priporocamo: Vitko poslovanje podjetja se v svetu kaze kot izredno  Priporo¢amo:

9a r‘?zt"tata Za doIo_canJe r_nerske _ugtreznostl. Pri :cem ) |zvajalcerr_1 GP&T d_|men_zusk|h _merltev, ucinkovit model spreminjanja kulture in rasti podjetja,a - direktorjem, projektnim in produktnim

)€ kljucno hacrtovanje meritey, pri cemer z udelezen- - produ_ktnm_1 n pro;e_ktnlm vodjem, _ zaradi specifik orodjarskih, kovinsko-in plasti¢no-prede- in vodjem proizvodnje,

¢l spozhavamo poJme in de_flnlcue ter :clplc_ne ”a_"?ake Voo skrbmkom n upravljavce_m _kaka\{o_stl, lovalnih podjetij je sploSne modele v njihovo delovan- - nadrtovalcem in uvajalcem novih

pestopky naciouania meries. Udelezenc doblo po- - Kontrolnim tehnologo i nzeijem e eBko vt Delanica ponuja korkrtne odgovore procesih tehnoiog) |

E ) d Ip 9! dJ dii doi N doi K K L delkov i hnol in prakti¢ne nasvete o nacinih in smiselnosti uvajanja - tehnologom, planerjem, odgovornim za
ot_to ofocajo GD&_T stan ardi in pre F_)'S"__Pre_ piso-— - orv1stru terjem 1zae ov_m_te nofogom, vitkosti v poslovanje orodjarskih, kovinsko- in plastic- delovanje procesoy,

vanje tolerancnih polj, obmodij veljavnosti, njihovih ob- - nadrtovalcem proizvodnih in montaznih no-predelovalnih podjetij ~ procesnim inzenirjem

lik, leg in baznih elementov je podkrepljeno z vzorénimi sistemov. ' '

primeri dimenzioniranja in toleriranja izdelkov.

UCINKOVITO PRODUKTNO VODENJE ZA DOSEGO RASTI IN KONKURENCNOSTI

PROGRAMA - 6 pedagoskih ur

Osvetlimo pomen in vpliv produktnega vodenja na  Priporoc¢amo:

konkurencnost in dobi¢konosno rast. Ob tem predstavi- - vodjem podrocij trzenja razvoja,
mo razli¢ne metodologije in odgovorimo na vprasanja: projektov,

kako postaviti procese v razvojnem ciklu in jih pravil- - produktnim vodjem in razvojnikom
no vrednotiti, kako organizirati produktno vodenje, - vodjem strokovnih sluzb,

da postane generator vrednosti izdelka, kako vkljuciti - vodjem razvoja blagovnih znamk.

»Front-End« pristop v procese razvoja novih izdelkov do
postavitve modela za uspesno komercializacijo.
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m USPOSABLJANJA PO MERI

Usposabljanje po meri je odgovor na potrebe podjetij s prepoznanimi izzivi in potrebami po izpopolnjevanju
kompetenc lastnih kadrov s ciljem izboljSanja delovnih procesov.

Pri pripravi usposabljanj se s podjetjem uskladimo glede Zelja in ciljev. Svetujemo, kako okrepiti znanja in
vescine zaposlenih, skupaj zacrtamo vsebinske sklope in potek usposabljanja. V zadnjem koraku dolo¢imo
Se termine izvedbe, prostorske potrebe in opremo za izvedbo usposabljanj ter po Zelji tudi prakti¢cne demon-
stracije v proizvodnem okolju.

PO POTREBI IZVEDEMO TESTIRANJE ZNANJA UDELEZENCEV IN IZDAMO POTRDILA O UDELEZBI
USPOSABLJANIJA.

PREDSTAVITE NAM IZZIV IN SKUPAJ POISCIMO
NAJPRIMERNEJSE USPOSABLJANJE ZA VASE ZAPOSLENE.
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TE@TECOS

RAZVOJINI CENTER ORODJARSTVA SLOVENIJE

TECOS, RAZVOJNI CENTER ORODJARSTVA SLOVENIJE
Kidri¢eva ulica 25
SI-3000 Celje

ZA PRIJAVO NA USPOSABLJANJA
IN DODATNE INFORMACIJE SO VAM NA VOLJO:

SPELA BORDON

prijave in komunikacija
e-naslov: spela.bordon@tecos.si
Tel.: +386 (0)3 490 09 20

AEEOCIATION
OF BLEVEMIAN

Oblikovanje: info@mintcolibri.com
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